
课件制作 刘经纬



• 常用车刀种类、用途

• 车刀切削部分的几何参数

• 测量车刀角度的基准坐标平面



1.常用车刀的种类和用途

      车削加工时，根据不同的车削要求，需选用

不同种类的车刀。下面请看常用车刀的种类及其

用途。



             车刀（偏刀）

用途：
        车削工件的外圆、
  台阶和端面。

车    刀

用途：
     车削工件的外圆
 和端面。

     车  刀（弯头车刀）

用途：
       用来车外圆、倒角
  和车端面。

切  断  刀

。
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面
副切削刃：
     前面与副后面的交线，它
配合主切削刃完成少量的切削
工作。

过渡刃与修光刃



刀具上切屑流过的表面，又称 前刀面。

前 面

前面



主后刀面
副后刀面

待加工表面 过渡表面 已加工表面

后面分为主后刀面和副后刀面
与工件上过渡表面相对的刀面称为主后刀面。

    与工件上已加工表面相对的刀面称为副后刀面。



。

正交平面
       通过切削刃上某个选定点，并同时垂直
于基面和切削平面的平面

基面



前 角 楔角



进给方向

基面

主偏角(       )

副偏角（     ）
刀尖角（　　）

主偏角 副偏角 刀尖角

基面内测量的角度

投影

副切削刃投影
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副正交平面

副后角

副后角



刃倾角  
      在主切削平面中，主切削刃与基面
间的夹角。

切
削
平
面

基
面

刃倾角

主要作用
      控制排屑方向。当刃倾角为正值时，可增加刀
头强度，并在车刀受冲击时保护刀尖。



车刀刃倾角正负值的规定

及使用情况



正值刃倾角

基面

。

基面

零度刃倾角

。

基面

副值刃倾角

。
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基面

切削平面

切削平面

进给方向f

翻转90度

主正交平面

基面

前刀面
前角主后刀面

主后角

副切削平面

翻转90度

副正交平面

揳角副后刀面
副后角

S

将切削平面翻转90度

基面
主切 削刃

刃倾角

主切削刃（投影）
主偏角 副切削刃（投影）

、副偏角

刀尖角

画  车  刀  图

f



再见


